R IES[HTINE/NRUN/QTE/UERUNGEN TRAK DPM-,ooo
Friis- und Bohrmaschine
mit Bahnsteverung
in 2- oder 3-Achsen und
mechanischen Handriidern.
Eine einzigartige
Kombination von CNC-
| Technik mit manueller

Flexibilitéit.
Einzelteile und
Kleinserien

kostengiinstig
bearbeiten:

ProtoTRAK

| SRS ERN.

1800

X-Achse: 1040mm
Y-Achse: 530mm
Z-Achse: 590mm

Tisch: 1270x400 mm
[—— Antrieb: 5,5kW
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Gewicht: 2200kg




MASCHINEN UND STEUERUNGEN

Wer macht das
schneller?

Programmiert mit 10 Sdtzen
in 5-6 Minuten.
ProtoTRAK errechnet
alle Schnittpunkte
automatisch.

20

100

|
|
|
4xR10 ’
|

[J
Maschine
® stabiler Maschinensténder in Bettkonstruktion

® breite Flachfihrungen
in Y-Achse (620 mm) und Z-Achse (280 mm)

® gehdrtete Fihrungen/Turcit-beschichtet
® geschliffene Kugelgewindespindeln
® |SO-40-Werkzeugaufnahme

® stabile Pinole (Durchmesser 100 mm)

® Spindelantrieb mit Vorgelege 1: 8

® Drehzahl stufenlos regelbar

® hohe Genauigkeit (durch Bettkonstruktion)
® Fréskopf schwenkbar (L + R 90°)

Steverung

® sehr einfach zu erlernen und zu bedienen

(morgens lernen —mittags arbeiten)
® keine CNC-Kenntnisse erforderlich
® grafisch unterstitzte Programmierung

im Dialog und mit festen Zyklen
® Konturprogrammieren mit Unbekannten

(die Steverung errechnet selbststéndig Schnittpunkte)
® wihlbare Betriebsarten entsprechen

den auszufihrenden Arbeiten:

- Manvell mit Digitalanzeige

- Teach-in (make learn)

- Einmal-Zyklen (Bohrbilder, Schrdgen, Kreise,

Taschen, Rahmen usw.)
- 2-Achsen-CNC (komplexe Konturen)
- 3-Achsen-CNC (kleinere Serien, Werkzeuge)

® Werkzeugléngen-Kompensation
® Grafik fir Werkstick und Werkzeugbahn

® komplettes System vom gleichen Hersteller
® servicefreundlich (modularer Aufbau)

® mehr als 40000 Anwender weltweit

Die Maschinen der Retro AG werden in der Schweiz montiert

vnd der 24-Stunden-Service ist garantiert.




